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gfifx Xhdrew Wilford, 26,597 
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PUBLIK DEUTStfHLAND 




Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer internationalen Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 



PCT/DE 03/01929 



Internationaler 
Anmeldetag: 



12. Juni 2003 



Anmelder/lnhaber: 



SMS EUMUCO GmbH, 51377 Leverkusen/DE; 
Valentin G a I a, 41 065 M6nchengladbach/DE 



Bezeichnung: 
Prioritat: 



Strang- und Rohrpresse 



19. Juni 2002 DE 102 27 488.6 



IPC: 



noch nicht festgelegt 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser internationalen Patentanmeldung. 



BEST AVAILABLE COPY 



Munchen, den 14. Dezember 2004 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

IrjirAuftrag 



II 



CERTIFIED COPY OF 
PRIORITY DOCUMENT 




Faust 



PCT 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, da£ die vorliegende 
internationale Anmeidung nach dem Vertrag iiber die 
internationaie Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



■ Vom Anmeldeamt auszufullen • 



Internationales* 



"5 £ 



3 £ 'J 



1 2. Juni 2003 

Internationales Anmeldedatum 



( .1 2. 06. 03 



l^arr^^e^^n^ieSe 



Aktenzeichen des A 
(max. 12 Zeichen) 



- - ^3Q lternat 



53 5 



lApphcation 



Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Strang- und Rohrpresse 



Feld Nr. II ANMELDER 



| | Diese Person ist gleichzeitig Erfinder 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der St aat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofem nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist J 



SMS EUMUCO GmbH 
JosefstraGe 10 

51377 Leverkusen 

oe 



Telefonnr.: 

P214 - 73403 



Telefaxnr.: 

0214 - 734501 



Fernschreibnr.: 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 


Sitz oder Wohnsitz (S 


taat): 

DE 


Diese Person ist Anmelder 1 [ allc Bcstim- 1 Z 1 allc Bcstimmunesstaatcn mit Ausnahmc | ~~l nur die Vcrcinigtcn 1 1 die im Zusatzfeld 
fur folgende Staaten: 1 1 mungsstaatcn LA_J der Vcrcinigtcn Staatcn von Amerika 1 1 Staatcn von Amcrika I 1 angegebenen Staatcn 


Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 





Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sofem nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 



Valentin __Gala 
Im Dommer 



28 

41065 Monchengladbach 



Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

|X | Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt. so sind die nachstehenden 
Angaben nicht no tig.) 



Registrierungsnr des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 



DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 



DE 



Diese Person ist Anmelder I | allc Bcstim- I [ allc Bcstimmunesstaatcn mit Ausnahmc \~[ nur die Vcrcinigtcn 

I 1 mungsstaatcn I 1 der Vercinigt cn Staatcn von Amcrika IX I Staatcn von Amcrika I I angegebenen Staatcn 



fur folgende Staaten: 



I I die im Zusatzfeld 



| | Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, urn fur den (die) Anmelder FV~\ I 1 eemefnsamer 

vor den zustandigen internationalen Behorden in folgender Eigenschaft zu handeln als: L__l Anwa,r | | y ertreter 



Name und Anschrift: (Familienname. Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des 
Staats anzugeben.) 

Gihske , Wolfgang 

Patentanwalte Hemmerich & Kollegen 
Eduard-Schloemann-Str. 55 
D-40237 Dusseldorf 
Deutschland 



Telefonnr.: 

1211-6798977 



Telefaxnr.: 

0211-6798933 



Fernschreibnr.: 



Registrierungsnr. des Anwalts beim Amt: 



□ Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer 
obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben ist. 



Vertreter bestellt ist und start dessen im 



Formblatt PCT/RO/101 (Blan I) (Marz 2001; Nachdruck Juli 2002) 



Sie/ie Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



FpVDE 0 3 / 0 1 9 2 9 



Blan Nr. .4 

Feld Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN Bitte die entsprechenden Kastchen ankreuzen; wenigstens ein Kastchen mufi angekreuzt werden. 



Die folgenden Bestimmungen nach Regel 4.9 Absatz a werden hiermit vorgenommen: 
Regionales Patent 

□ AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MVV Malawi, iMZ Mosambik, SD Sudan 

. SL Sierra Leone, SZSwasiland,TZ Vereinigte Republik Tansania; UG Uganda, ZM Sambia, ZW Simbabweundjederweitere 
Staat, der Vertragsstaat des Harare-Protokolls unddes PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren 
gewiinscht wird, bitte auf dergepunkteten Linie angeben) t 

□ EA Eurasisches Patent: AM Armenien t AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 

Moldau, RU Russische Foderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und des PCT ist 
S3 EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, BG Bulgarien, CH &LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypem 
CZ Tschechische Republik, DE Deutschiand, DK Danemark, EE Estland, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich 
GB Vereinigtes Konigreich, GR Griechenland, IE Irland, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlande, 
PT Portugal, SE Schweden, SK Slowakei, TR Turkei und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und des PCT ist & S> \ 

□ OA OAPI-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d'lvoire, CM Kamerun 

GA Gabun, GN Guinea, GQ Aquatori a! guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal 
TD Tschad, TG Togo und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart 
oder ein sonstiges Verfahren gewiinscht wird, bitte auf dergepunkteten Linie angeben) '. 

Nation ales Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewiinscht wird, bitte auf der gepunkteten Linie angeben) 



OS AE Vereinigte Arabische Emirate . ... Si 

H AG Antigua und Barbuda H 

AL Albanien \S 

AM Armenien LXJ 

H AT Osterreich El 

El AU Australien 0 

53 AZ Aserbaidschan EI 



53 NZ Neuseetand . 



EI BA Bosnien-Herzegovina C9 JP 

53 BB Barbados C3 KE Kenia 0 SD 

[3 BG Bulgarien H KG Kirgisistan CS SE 



GM Gambia 

HR Kroatien H OM Oman 

HU Ungarn '. . & PH Philippinen 

ID Indonesien 13 PL Polen 

IL Israel . . . ; BJ PT Portugal 

IN Indien S3 RO Rumanien 

IS Island EI RU Russische Foderation . 

Japan . 

Sudan 
Schweden 



13 BR Brasilien IS 

H BY Belarus 

3 BZ Belize 63 

E| CA Kanada S 
B CH & LI Schweiz und Liechtenstein . 

S CN China (2 

H CO Kolumbien 0 

EL CR Costa Rica Bl 

H CU Kuba \S 

18 CZ Tschechische Republik EI 

\S DE Deutschiand Bl 

IS DK Danemark Kl 

!3 DM Dominica H 



a. 



KP Demokratische Volksrepublik SG Singapur 

. Korea SI Slowenien . 

KR Republik Korea \S SK Slowakei 

KZ, Kasachstan SL Sierra Leone 

LC Saint Lucia \% TJ Tadschikistan . . 

LK Sri Lanka EL TM Turkmenistan 

LR Liberia H TN Tunesien 

LS Lesotho KJ TR Turkei . 

LT Litauen 0 TT Trinidad und Tobago 

LU Luxemburg 

LV Lettland Sj TZ Vereinigte Republik Tansania 

MA Marokko 13 U A Ukraine 

MD Republik Moldau . . : 12 UG Uganda '. 

US Vereinigte Staaten von Amerika . 



k3 DZ Algerien 

0 EC Ecuador [2 MG Madagaskar 

IS EE Estland G$ MK Die ehemalige jugoslawische El UZ Usbekistan ...... 

ES Spanien . . . Republik Mazedonien \E\ VN Vietnam 

C3 FI Finnland IS MN Mongolei 13 VU Jugdslawien. 

H GB Vereinigtes Konigreich 5J MW Malawi 13 ZA.Sudafrika 

H GD Grenada El MX Mexiko gj ZM Sambia 

12 GE Georgien 13 MZ Mosambik @ ZWSimbabwe 

E9 GH Ghana H NO Norwegen 

Kastchen fur die Bestimmung von Staaten, die dem PCT nach der Veroffentlichung dieses Formblatts beigetreten sind. 
□ : □ 

□ : □ : □ 



Erklarung bzg!. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben gcnannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigcn Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklart, daO diese zusatziichen Bestimmungen unterdem 
Vorbehalt einer Bestatigung stehen und jede zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatum nicht 
bestatigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuriickgenommen gilt. (Die Bestatigung (einschliefSlich der Gebuhren) 
mufi beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 



A 



Formblatt PCT/RO/101 (Blatt 2) (Juli 2002) 



Siehe Antnerkungenzu dies em Antragsformular 



0 3/01929 



Blatt Nr. 



Fcld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 


Die Prioritat dcr folgcn 


den fruhercn Anmcldung(cn) wird hicrmit in Anspruch genommen: 


Anmcldcdatum 
dcr fruhercn Anmcldung 
( Tag/Monat/Jahr) 


Aktcnzcichcn 
dcr fruhercn Anmcldung 


1st die fruhcrc Anmcldung cine: 


nationalc Anmcldung: 
Staat odcr Mitglicd dcr \\TO 


regional c Anmcldung:* 
rcgionalcs Amt 


intcrnaiionalc Anmcldung: 
Anmcldeamt 


Zei!e(lM9. awm 20Q2 

(19.06.2002) 


1 

102 27 488.6 


DE 






Zcile (2) 










Zcile (3) 










2cilc(4) 










Zcile (5) 










1 1 * v 'eitcrc Prioritatsanspriiche sind im Zusatzfcid angegeben. 




Das Aiimcldcamt wind ersuchr cine beglaubigtc 'Abschrift dcr oben bcaefchneicn fruhercn Anmeldunu(cn) zu crsscllcn und dem 
.nicrnauonalcn- Buro zu ubermmdn *,,»-./&//, rffe Anmelduntfcn) bci den t ,,„„ e«/ ».«,*«, 2 /ffr iiSiS 
c/ifAipi uuernanona/enAnme/dwi» Anme/deamt isr): <"< ^hccac 

□ ZcHcn 0 ° Q -2c«c (1) □ Zcile (2) [j Zcile (3) Q Zcile (4) □ Zcile (5) HI S' citc "y ?i chc 

— 1 1 — 1 Zusarzleld 


Fold Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORd'e 


W ahl dcr hitcrnatiunalen Recherchciibchorde (ISA) (falls zwei odcr wci; -.: < -.. . • 
t /ir 'ntotitmafcn Recherche zustandi" sind. geben Sie die van //men gvwaMte A\-i?. . ..V 

ISA/... ■ * • 


tin rr.xnomdc Rwhcrchenbeluirdcn/iir die A usfii/mmg 
dcr Zwdbuclwaben-Cade kann bemttzi werden): 


* "a N / tZU 7 E 7 eh " iSN ; C e \ ner , r, ; Gllcre » Recherche; Bewmnahmc :i.,f diese fry here Recherche erne /h/W 
1 '" " 7/t ""ortatiunah-H Rccherchenhehorde beantragr odcr van ihr d^ h^juhrs u arden is,) ■ " 

AKlcnzc,cnen Sum fader regionales Atnf) 


Fvkl Nr. VIII ERKLARUNCKN 









A.:-.. 

:□■ 

! 

□ 



' v> j uiuuucn uic migenuen tmarungen (Kreitzcn Si-.' tintcn d 

>: ..v und^cben Sic in dcr >c< htai Sfudtejurjede ErklSrung dcrcn A-.z.dii an) : 



Anzahl dcr 
I: rk I a run gen 



i eld Nr. VIII (i) 
I eld Nr. VIII t ■ i > 



□ I "eld Nr. VIII (iii) 



□ 
□ 



Feld Nr. VIII (ivj 
Feld Nr. VIII (v) 



nrkl.'i.-ung hinsichilieh dcr Identitat des F.rim.vis 

Mrkl.ini:- hinsichilieh dcr Berechtigung dc> \::my:dci>. /::m Zcitpunkt des 
mtcmaiionalen Anmeldcdaiums. ein Patent /■: Kaniragen und zu erhaiten 

Lrklarune hinsichilieh dcr Bcrcehtigung des Anmdders. zum Zcitpunkt des 
inicrnaiionalcn Anmeldcdaiums. die Prioriia: eincr friiheren Anmcldunu 
zu beanspruehen 

Krfindcrerklarung (nur im llinblick auf die Bestiinmung dcr Vereinii»tcn 
Staaten von Amerika) 

Erklarung hinsichilieh unschadlichcr OlTenbariingen odcr Ausnahmcn 
von dcr Ncuheitsschadlichkcii 



Fonnbkut PCT/KO/I0I (Blatt 3) {Juli 2002) 



Sic/w Anmcrkun^cn zu dicsem Antragsfomwlur 



P0/DE 0 3/019 



Blatt Nr. 



I Feld Nr. IX 



KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 
Dicsc Internationale Anmeidung enthalc: 
I (a) die folgende Anzahl an 
Blattern Papier: 

Antrag (inklusive 
Erklarungsblatter) 

Bcschreibung (ohne 
Scqucnzprotokollteil) 

Anspruche ' 

Zusammcnfassung 

Zeichnungen 

Teilanzahl 



4 

7 
2 
1 
3 



ScquenzprotokoIIteil der 
Bcschreibung (Anzahl der 
Blatter, soweit auf Papier 
eingereicht wird. unabheingig 
dawn, ob zusatzlich 
auch in computerlesbarer 
Form eingereicht wird) 

Gesamtanzahl 



17 



(b) Scqucnzprotokollteil der Bcschreibung in 
computerlesbarer Form eingereicht 

(i) □ ausschliefllich in dieser Form (nach 
Abschnitt 80I(a)(i)) 

(ii) Q zusatzlich zur Einreichung auf Papier 

(nach Abschnitt SOI fa)(ii)) - 
Art und Anzahl der Datentriiger (Diskette, 
CD-ROM, CD-R oder sonstige), auf denen 
der Scqucnzprotokollteil enrhaltcn ist 
(zusatzlich eingereichte Kopien unter Punkt 9(H) 
in der rechten Spalte a age hen): 



Dieser internationalcn Anmeidung licgen die folgendcn 
Untcrlagen bci \ (kreuzen Sie die entsprechenden Kastchen 
an und geben Sie in der rechten Spalte Jexveils die Anzahl 
der beiliegenden Exempiare an) 

1- □ Blatt fur die Gcbuhrcnbcrechnung 
O Original einer gesonderten Vollmacht 
Original einer allgemcinen Vollmacht 

Aktcnzctchen (falls 



Anzahl 



2. 
3. □ 
4- □ 



Kopie der allgemcinen Vollmacht; 
vorhanden): 



5- □ 

6- □ 



Bcgrundung fur das Fchlen einer Untcrschrift 



Prioritatsbcleg(e), in Feld Nr. VI durch folgende 
Zcilennummcr(n) gekennzeichnet: 



Obcrsctzung der internationalcn Anmeidung in die 
folgende Sprachc: 



8. □ Gcsondcrtc Angabcn zu liintcrlegtcn Mikroorganismen 
oder anderem biologischen Material 



9-n 



10. □ 



Scquenzprotokoll in computerlesbarer Form (gcben Sie 
zusatzlich die Art und Anzahl derbeiliegcndcn Datcntragcr 
an (Diskette. CD-ROM, CD-R oder sonstige)) 

(i) □ KopieausschlicBlich fur die Zwccke der 

internationalcn Recherche nach Rcgcl 1 3ter (und 
nicht als Tcil der internationalcn Anmeidung) 

(ii) □ (>""' falls Feld (b)(i) oder (b)(ii) in der iinken Spalte 
ungeheuzt wurdej zusatzliche Kopie n einschlicQlich, 
soweit zutreffend, einer Kopie fur die Zwccke der 
internationalcn Recherche nach Regel liter 

(iii) □ zusammen mit enrsprechender Erklarung, daH die 
Kopic(n) mit dem in der Iinken Spalte a uTuefiihrten 
Sequenzprotokollteil identisch ist (sind) " 

Sonstige (einzein auffiihren): : 



Abhildung der Zeichnungen. die 
f mil der Zusammcnfassung 
! vcrofrentlicht werden solf~(N ? r. >: 



Sprache, in der die 
intcmationalc Anmeidung 
cinecrcicht wird: 



Feld Nr. X UNTERSCHRI FT DES A.VM ELDERS, DES ANWALTS ODER DES GEM EINSAM EN VERTRETERS 

untcrzeichnenden Pcrstm ist m ' " 
r--y ;'/?/. in uvlchcr Cigenschqfi die Perxon itn/ct 



tK-rS'a^jcdcr umc-eichnendc, Person ,,, neKnderVn,cr S chrifi _-„ „,«/«•/,„/, •„. md es is, an^cben. safer,, sich dies meh, ^ a'us ,'len, Amrag 




Gihske) 



Patentanwalt 



' PATENTANWALTE 

HEMM ERICH . VALENTIN 
GIHSKE . GRQSSE 



1 Dajiini des tatsachlichen Eir.uaiiiis dieser . / \ 
irv.rnationalen Anmeidung ~ ■ 1 2. JUfll 2003 ( J 2 Q6 03 \ 


2. Zeichnungen: * 


.■>. Ocjndencs Emgangsdaium nufgrund naclura'ulich. iedoch J 
fn.Mgcrecht eingegangener \ ntcrlagen oder Zeiehniiniien zur 
\ ervollstandigung die>cr ir.vmntionalen Anmeldum.:.-" 


P^f cingegangen: 


4. Datum des firistgcrcchtcn I: iniianes der anuefordenen 
Richiigsielluncen nach Anikcl 1*1(2) PCT: 


I | nicht ein- 
L 1 gegangen: 


5. Internationale Rcclierchenhchorde 

(falls z\vei oder mehr zustCituiig sind): ISA / 


6- I 1 Wvmultlung des Recherchenexemplars 

1 1 bis zur Zahlung der Recherchenyebuhr 

auigeschoben 




Datum des Eingangs des Aktenexcmplars 
beim Internationalcn Buro: 



Formblatt PCT/RO/IOI (letztes Blatt) (Juli 2001: Nachdruck Juli 2002) 



Siehe Anmcrkungen zu diesem Ant rags formular 



1 



Strang- und Rohrpresse 

Die Erfindung betrifft eine Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus uber obere 
und untere vorgespannte Zuglamellen sowie obere und untere Druckstutzen 
kraftschlussig miteinander verbundenen Zylinderholm und Gegenholm bestehenden 
Pressenrahmen, in dem ein beweglicher Laufholm und ein beweglicher Aufnehmer, 
der einen mit einer Ladevorrichtung eingebrachten zu verpressenden Block in 
PreSposition vor dem Gegenholm mit Matrize verbringt, angeordnet sind. 

Eine solche Horizontalstrangpresse bzw. liegende Metallstrangpresse ist durch die 
EP 0 428 989 A2 bekanntgeworden. Ein in einem Ofen auf Pre&temperatur 
erwarmter Block wird von Ladeschalen ubernommen und durch Verschwenken von 
drehfest auf einer Welle angeordneten Schwenkarmen - sogenannter Schwenklader 
als Alternative zu ebenfalls ublichen Linearblockladern - in die Pressenachse in den 
freien Raum zwischen der Matrize und der PreSscheibe gebracht Mittels eines 
Verstellzylindern werden der Laufholm und der Blockaufnehmer auf die Matrize zu 
verschoben, wobei der Blockaufnehmer uber den Block gestulpt wird. Entsprechend 
dem Vorschub des Blockaufnehmers wird der axialbewegliche Schwenkarm auf der 
Welle verschoben, bis der Block zwischen dem PreGstempel und dem Gegenholm 
bzw. der in einem Halter befestigten Matrize geklemmt ist. Das Verfahren des 
Aufnehmers geschieht mittels Seitenzylindern. 

Die eingangs genannten Strang- und Rohrpressen sind hinlangiich bekannt und 
arbeiten nach verschiedenen Pre&verfahren, z.B. beim Rohrpressen uber 
feststehendem Dorn, wie es vorzugsweise fur Aluminium und insbesondere zur 
Herstellung von kleinen Rohren angewendet wird. Beim direkten und beim indirekten 
Rohrpressen ist das Lochen des Blockes in der Presse moglich (vgl. z.B. 
"ALUMINIUM 49 (1973) 4, Seiten 296 bis 299"). 

Seit Beginn der schon sehr alten StrangpreStechnik werden Laufholm und 
Aufnehmer unverandert entweder auf einem separaten Grundrahmen oder auf den 
verbindenden Elementen zwischen den Holmen (Druckkasten, Lamelle oder 



Druckhulse, Zuganker) uber Gleitplatten und Gleitbuchsen gefuhrt. Letzere bestehen 
meistens aus B ronzem ate ria lien oder Gleitkunststoffen, so daB diese Bauteile einem 
relativ starken VerschleiB unterliegen. Das hat unvermeidlich zur Folge, daB die 
Pressenausrichtung in regelmaBigen kurzen Abstanden iiberpruft sowie nachgestellt 
und die Gleit- bzw. Fuhrungseinheiten ausgewechselt werden mussen. Da sich 
dieser VerschleiB direkt auf die Lebensdauer der Werkzeuge, die Produktqualitat, die 
Wartungsintensitat und -freundlichkeit sowie auf den Gesamtpressenzustand 
auswirkt, z.B. auch auf den VerschleiB der Nebenzylinder, Druckplatten, etc., sind die 
Fuhrungssysteme von entscheidender Bedeutung fur den generellen PreBbetrieb. 

Diese Beeintrachtigungen werden zwar gemildert durch die das Gerust der 
Strangpresse darstellende kompakte Baueinheit des Pressenrahmens, der 
funktionell die PreBkraft aufnimmt. Die von dem Rahmen zu ubertragende maximale 
Kraft setzt sich zusammen aus den durch den Plunger des PreBzylinders, den 
Seitenzylindern und den Aufnehmerverschiebezylindem erzeugten Kraften. Durch 
die uber vier vorgespannte Zuglamellen und vier Druckstutzen kraftschlussig 
miteinander verbundenen Bauteile Zylinderholm und Gegenholm wird der Dehnweg 
um mehr als 50% gegenuber nicht vorgespannten Saulen mit den allgemein ublichen 
Abmessungen verringert. Jedoch liegt nach wie vor ein elastisches Verhalten des 
Pressenrahmens vor, was EinfluB auf die Laufgenauigkeit des Aufnehmers sowie 
des Laufholms und damit der Gleitfuhrungen hat. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaBe Strang- und 
Rohrpresse ohne die genannten Nachteile zu schaffen, insbesondere die 
Betriebseigenschaften auch bei hohen Beanspruchungen zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgernaB dadurch gelost, daB der Laufholm und der 
Aufnehmer mit Walzkdrper aufweisenden Fuhrungseinheiten im Pressenrahmen 
verfahrbar sind. Indem das Fuhrungssystem somit weder Gleit- noch VerschleiBteile 
beinhaltet, sondern vielmehr Walzkdrper (Rollen, Tonnen, Kugeln, Nadeln etc.), die 
keinem GleitverschleiB unterliegen, lassen sich mehrere Vorteile gleichzeitig 
erreichen. Es ist eine einmalige Warmausrichtung der Strangpresse ausreichend, um 
die einmal eingestellte Pressenachse zu gewahrleisten. Die Fuhrungseinheiten, die 



mit ihren Walzkorpern auf Schienen oder Rundsaulen oder dergleichen laufen 
konnen, erfordern keine nachtraglichen Nachstellungen, die Lebensdauer der 
Werkzeuge wird erhoht, die Produktqualitat verbessert, die Wartungsintervalle 
werden geringer sowie vereinfacht und insgesamt liegt ein deutlich besserer 
mechanischer Gesamtzustand der Strang- oder Rohrpresse vor. 

Nun kann zwar unterstellt werden, da& die spezifischen Eigenschaften von Walz- 
und Gleitlagern sowie deren unterschiedlichen physikalischen 
Lastubertragungsmechanismen als solche bekannt sind, jedoch sind gleichwohl 
Strang- und Rohrpressen bisher stets mit Gleitfuhrungen gebaut worden. Als Grund 
hierfur mussen die Befurchtungen angesehen werden, da!3> das sich beim Betrieb 
einer Strang- und Rohrpresse auswirkende, erhebliche Lastkollektiv den Einsatz von 
Walzkorpern aufgrund der EinfluRgrofcen ausschlie&t. Hierzu zahlen physikalisch 
bedingte EinfluGgroften wie das Eigengewicht der Bauteile (Aufnehmer und 
Laufholm), Langenausdehungen aufgrund Temperaturveranderungen, die Kinematik 
(Geschwindigkeit, Beschleunigung, Verfahrzyklus, Fahrstrecke), das etastische 
Verhalten des Pressenrahmens, z.B. Durchbiegung der Fuhrungseinheiten, 
Einklemmen des Aufnehmers verursacht durch Ruckstellkrafte der Druckstutzen bei 
Bewegung zur Pressenmitte, und die Langsdehnung der Druckstutzen. AuSerdem 
aber auch verfahrensbedingte EinflufigroBen, z.B. exzentrisches Wirken der 
PreGkraft aufgrund ungleichmaRiger Temperaturverteilung des Umformgutes oder 
unsymmetrisches Anstauchen des Blockes, die Uberrollhaufigkeit, die StoBbelastung 
und die Sauberkeit der Umgebung, weiterhin aber auch noch konstruktionsbedingte 
sowie fertigungs- oder montagebedingte EinfluBgroRen, beispielsweise die Position 
der Bauteile im Pressenrahmen bei Montage der Fuhrungen und die Geradheit der 
Montageflache an den Druckstutzen. Durch umfangreiche systematische Analyse 
alter EinfluSgroGen hat sich aber bestatigt, daB Schwerlast-Walzkorper beim Einsatz 
in den Fuhrungseinheiten von Laufholm und Aufnehmer diesen Beanspruchungen 
standhalten und einen Betrieb einer Rohr- und Strangpresse mit den genannten 
Vorteilen ermoglichen. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dali die Walzkorper der 
Fuhrungseinheiten auf mit den unteren Druckstutzen verbundenen 



Fuhrungsschienen laufen, wobei vorteilhaft der Laufholm auf zwei Fuhrungseinheiten 
und der Aufnehmer auf vier Fuhrungseinheiten angeordnet ist, von denen sich 
entweder jeweils eine oder zwei auf jeder der parallel im Abstand nebeneinander 
verlaufenden Fuhrungsschienen abstutzen. Die genaue Anzahl der 
Fuhrungseinheiten ist gleichwohl stets am konkreten Einzelfall, z.B. abhangig von er 
GroBe der Strangpresse, auszulegen. Fur die Walzkorper kann in den Fuhrungen 
eine X- oder O-Anordnung vorgesehen werden. Gegenuber X-formig angeordneten 
Walzkorpern zeichnen sich Walzkorper in O-Anordnung durch eine hohere Steifigkeit 
aus, sind allerdings anfalliger bei Fertigungsfehlem und Montagetoleranzen. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung liegen der Laufholm und der 
Aufnehmer uber freie Auflagen auf den Fuhrungseinheiten auf. Im Gegensatz zu 
einem alternativen gekoppelten System, bei dem Laufholm und Aufnehmer mit ihren 
Fuhrungseinheiten fest verbunden werden mit der Festlegung, welche der drei 
Achsen (eine oder alle drei) fixiert wird, laSt sich damit ein entkoppeltes System 
erreichen. Der Laufholm und der Aufnehmer konnen sich in alien drei Achsen (X-Y- 
und Z-Achse) unabhangig von der Fuhrungseinheit bewegen. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weisen die freien Auflagen 
ausgehend von den Fuhrungseinheiten zum Laufholm bzw. Aufnehmer hin eine 
Druckplatte, eine Kugelkalotte und eine Gleitplatte auf. Die Kugelkalotte, vorgesehen 
in einer komplementaren Aufnahme verhindert hierbei einen von z.B. durch 
Fertigungstoteranzen oder Montagefehler hervorgerufenen Zwang, wahrend die 
Druckplatte eine gleichmaGige Spannungsverteilung auf die Fuhrungseinheiten 
gewahrleistet und die Gleitplatte zur Tolerierung von Axialbewegungen der 
Druckstutzen beitragt. 

Wenn erfindungsgemaR zwischen der Gleitplatte und dem Laufholm bzw. Aufnehmer 
zumindest ein Distanzmittel angeordnet ist, laSt sich in einfacher Weise eine 
Hoheneinstellung von Aufnehmer bzw. Laufholm zur Pressenachse vornehmen. Das 
Distanzmittel konnen z.B. ein oder mehrere zwischengelegte PaBbleche oder 
Stellschrauben sein. 



Nach einem Vorschlag der Erfindung sind die freien Auflagen der Fuhrungseinheiten 
mit einer Federkraft, vorzugsweise mit Vorspannung, beaufschlagt. Aufgrund der 
Federkraft, z.B. ein Federpaket, insbesondere ein vorgespanntes Federpaket, 
werden Aufnehmer bzw. Laufholm bei Auslenkungen in die Pressenmitte 
zuruckgestellt. Hierbei laBt sich durch Einstellen der Vorspannkraft auf die zum 
Verschieben des Aufnehmers bzw. Laufholms benotigte Kraft sicherstellen, daS 
diese Bauteile selbst bei kleinen Auslenkungen der Feder zuruckgestellt werden. Die 
Vorteile eines vorgespannten gegenuber einem nicht vorgespannten System bei 
gleichen Federkonstanten liegen darin, daft schon bei kleinen Auslenkungen eine 
hohe Federkraft zur Verfugung steht. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Anspruchen 
und der nachfolgenden Beschreibung von in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht als Einzelheit einer Strang- und Rohrpresse deren 
Pressenrahmen - ohne Gegenholm dargestellt - mit darin angeordnetem 
Laufholm und Aufnehmer; 

Fig. 2 den Pressenrahmen nach Fig. 1 im Teilquerschnitt mit Ansicht auf den 
Aufnehmerhalter von links in Fig. 1 gesehen; 

Fig. 3 als Einzelheit eine Walzlagerung einer Fuhrungseinheit auf einer 
Fuhrungsschiene des Pressenrahmens nach Fig. 1; 

Fig. 4 als Einzelheit zwei Fuhrungseinheiten mit unterschiedlichen Walzlager- 
Anordnungen; und 

Fig. 5 eine schematische Darstellung der Einzel-Fahrstrecken der Baueinheiten 
Laufholm und Aufnehmer. 

Von einer hinlanglich bekannten Horizontal-Strangpresse ist in Fig. 1 als einzelnes 
Bauteil deren das Pressengerust bildender, kompakter Pressenrahmen 1 dargestellt. 



Dieser besteht im Ausfuhrungsbeispiel aus einem Zylinderholm 2, der uber vier 
Zuglamellen 3 mit einem hier nicht gezeigten, auf den in Fig. 1 links zu erkennenden 
freien Enden der Zuglamellen 3 vorgesehenen Gegenholm verspannt ist. Zur 
kraftschlussigen Verbindung dieser Baueinheit tragen weiterhin Druckstutzen 4 bei, 
die die Zuglamellen 3 zwischen dem Zylinderholm 2 und dem Gegenholm 
umschlieSen. Neben der Kraftubertragung dienen die Druckstutzen 4 noch zur 
Fuhrungsaufnahme eines in dem Pressenrahmen 1 beweglichen Laufholms 5 und 
eines beweglichen Aufnehmers 6. 

Wie sich der Fig. 5, die auch die Einzelhube bzw. Fahrstrecken 7 des Laufholms 5 
bzw. 8 des Aufnehmers 6 in die jeweils gestrichelt dargestellte Endlage vor dem hier 
angedeuteten Gegenholm 9 wiedergibt, entnehmen laBt, wird der Laufholm 5 durch 
Verschiebezylinder 10 und der Aufnehmer 6 durch Verschiebezylinder 11 verfahren. 
Aus der Schemadarstellung wird auch deutlich, daft die Laufstrecken 7 bzw. 8 mit 
steigender PressengroBe zunehmen. Sowohl der Laufholm 5 als auch der 
Aufnehmer 6 laufen mit Walzkorpern 12 bzw. 13a und 13b (vgl. die Fig. 3 und 4) auf 
Fuhrungsschienen 14, die jeweils mit den beiden unteren Druckstutzen 4 des 
Pressenrahmens 1 verbunden sind (vgl. Fig. 1). 

Die Walzkorper 12 bzw. 13a oder 13b sind in als Wagen ausgebildeten 
Fuhrungseinheiten 15 in entweder O-Anordnung (vgl. die Walzkorper 13a in Fig. 4) 
oder in X-Anordnung (vgl. die Walzkorper 13b in der rechten Teilfigur 4) gelagert. Der 
Laufholm 5 ist an jeder Seite uber eine Fuhrungseinheit 15 und der Aufnehmer 6 
uber an jeder Seite zwei Fuhrungseinheiten 15 auf den Fuhrungsschienen 14 
angeordnet; die beiden Fuhrungseinheiten 15 des Aufnehmers 6 sind hierbei uber 
eine Brucke 16 miteinander verbunden. Der Laufholm 5 und der Aufnehmer 6 liegen 
- wie in Fig. 2 am Beispiel des Laufholms 5 dargestellt - uber freie Auflagen 17 auf 
den Fuhrungseinheiten 15 auf, d.h. sie sind nicht fest mit dem Fuhrungssystem 
verbunden. Die freien Auflagen 17 werden von einer Kugelkalotte 18 gebildet, die in 
einer komplementaren, in den Laufholm 5 (bzw. Aufnehmer 6) unter 
Zwischenschaltung einer Gleitplatte 19 eingreifenden Aufnahme 20 angeordnet sind. 
Zwischen den Fuhrungseinheiten 15 und den Kugelkalotten 18 ist weiterhin eine 
Druckplatte 21 angeordnet, und oberhalb der Gleitplatte 19 kdnnen noch PaBbleche 



22 vorgesehen werden, uber das bzw. die sich die Hoheneinstellung von Laufholm 5 
bzw. Aufnehmer 6 auf Pressenmitte einjustieren laRt. 

Zur Venmeidung von Auswirkungen der moglichen EinfluBgroBen auf das 
Walzkorper-Fuhrungssystem und damit dessen Lebensdauer kdnnen weitere 
Optimierungen vorgenommen werden, wie die Verminderung der zwischen der 
Kugelkalotte 18 und der Gelitplatte 19 wirkenden Reibungskrafte durch 
beispielsweise Verwendung von Gleitplatten 19 mit einem niedrigen 
Reibungskoeffizienten oder Schmierstoffzufuhr, die Anpassung der GroBe der 
Gleitplatten 19 an die aus den Baueinheiten wirkende Gewichtskraft, die 
Verringerung der wirkenden Hebelabstande oder die Erhohung der statischen 
Tragzahl der Fuhrungseinheiten 15 durch Reduzierung des Abstandes zwischen der 
Oberseite der Fuhrungsschienen 14 und der innenliegenden Unterseite der 
Fuhrungseinheiten 15 durch die Befestigung eines Bleches 23 mit der Dicke h, wie in 
Fig. 3 angedeutet. 

Durch die Verwendung der Gleitplatte 19 zwischen der Kugelkalotte 18 und dem 
Laufholm 5 bzw. Aufnehmer 6 kann eine axiale Relativbewegung der die 
Fuhrungsschienen 14 tragenden Druckstutzen 4 zu dem Laufholm 5 bzw. Aufnehmer 
6 toleriert werden. Diese Bewegung kann aufgrund von Bauteilausdehnungen durch 
Temperaturschwankungen, des elastischen Verhaltens des Pressenrahmens 1 oder 
beispielsweise Axialkraften im Aufnehmer 6, hervorgerufen durch Kontakt der 
PreBscheibe in der Aufnehmerinnenbohrung bei Fluchtungsungenauigkeiten, bewirkt 
werden. Urn den Laufholm 5 bzw. Aufnehmer 6 bei Positionsverlagerungen 
gleichwohl in Pressenmitte zuruckstellen zu konnen, sind die freien Auflagen 17 der 
Fuhrungseinheiten 15 von einem vorgespannten Federpaket 24, das uber eine 
Nutmutter 25 mit nahezu beliebigem Kennlinienverlauf eingestellt werden kann, 
beaufschlagt. 
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Patentanspruche: 

1. Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus uber obere und untere 
vorgespannte Zuglamelien sowie obere und untere Druckstutzen 
kraftschlussig miteinander verbundenen Zylinderholm und Gegenholm 
bestehenden Pressenrahmen, in dem ein beweglicher Laufholm und ein 
beweglicher Aufnehmer, der einen mit einer Ladevorrichtung eingebrachten zu 
verpressenden Block in PreBposition vor den Gegenholm mit Matrize 
verbringt, angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS der Laufholm (5) und der Aufnehmer (6) mit Walzkorper (12) 
aufweisenden Fuhrungseinheiten (15) im Pressenrahmen (1) verfahrbar sind. 

2. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da(3> die Walzkorper (12) der Fuhrungseinheiten (15) auf mit den unteren 
Druckstutzen (4) verbundenen Fuhrungsschienen (14) laufen. 

3. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 1 oder2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG> der Laufholm (5) auf zwei Fuhrungseinheiten (15) und der Aufnehmer (6) 
auf vier Fuhrungseinheiten (15) angeordnet ist. 

4. Strang- und Rohrpresse nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Laufholm (5) und der Aufnehmer (6) uber freie Auflagen (17) auf den 
Fuhrungseinheiten (15) aufliegen. 

5. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 



daS die freien Auflagen (17) ausgehend von den Fuhrungseinheiten (15) zum 
Laufholm (5) bzw. Aufnehmer (6) hin eine Druckplatte (21), eine Kugelkalotte 
(18) und eine Gleitplatte (19) aufweisen. 



Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS zwischen der Gleitplatte (19) und dem Laufholm (5) bzw. Aufnehmer (6) 
zumindest ein Distanzmittel (22) angeordnet ist. 

Strang- und Rohrpresse nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafc die freien Auflagen (17) der Fuhrungseinheiten (15) mit einer Federkraft 
(24) beaufschlagt sind. 

Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 7, 
gekennzeichnet durch 

eine Federkraft (24) mit Vorspannung. 
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Zusammenfassung: 

Bei einer Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus uber obere und untere 
vorgespannte Zuglamellen sowie obere und untere Druckstutzen kraftschlussig 
miteinander verbundenen Zylinderholm und Gegenholm bestehenden 
Pressenrahmen, in dem ein beweglicher Laufholm und ein beweglicher Aufnehmer, 
der einen mit einer Ladevorrichtung eingebrachten zu verpressenden Block in 
PreSposition vor den Gegenholm mit Matrize verbringt, angeordnet sind, sind der 
Laufholm und der Aufnehmer mit Walzkorper aufweisenden Fuhrungseinheiten im 
Pressenrahmen verfahrbar. 



